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LOTOS Optik 3D Ol¢iim Sistemleri

LOTOS otomatik 6l¢tim sistemleri, farkl gereksinim profillerine uygun ¢éziimler sunan genis bir trin
portféylinden olusmaktadir. Farkli sistem varyantlari, cok gesitli uygulama alanlarina yonelik olarak
gelistirilmistir. Uygulama alanina bagli olarak, saniyeler seviyesinde en yliksek dl¢ciim hizlari ile sub-
mikron seviyelerine kadar inen yliksek hassasiyetler elde edilebilmektedir. LOTOS Urin serisi, parca
basina 4 saniyeden baslayan 6lctiim sireleri ve 400 mm’ye kadar genisleyen 6l¢clim capi araligi*
(Bkz.Sayfa 13) ile 6ne ¢cikmaktadir.

LOTOS otomatik 6l¢iim sistemleri, 6l¢limi yapilan numunelerin tiim dis konturlarini veya belirlenmis
alanlarini hizli ve yiiksek hassasiyetle 6lcebilmektedir. Olgiimler, nesnenin geometrisinden bagimsiz
olarak, optik 6lciim sensorleri ile (i¢ boyutlu ve temassiz sekilde gerceklestirilir. Sonug olarak 6lcim
nesnesi bir 3D model olarak temsil edilir. Glgll yazihm destegi, 6lciim sonugclarinin son derece hizli
sekilde degerlendirilmesine olanak saglar. Her tiirlQ veri ortamina kolay entegrasyon, tiim dlciimlerin
izlenebilirligi ve yeniden islenebilirligi, bu sistemleri son derece genis bir uygulama alanina uygun hale
getirmektedir.

LOTOS sistemleri, 6l¢ciim nesnesinin tamaminin veya serbestce tanimlanmis bir bélimiinin g boyutlu
dlgimiini mimkiin kilar. Olgiim sirasinda nesne déner tabla tizerinde gevrilirken, yiiksek hassasiyetli
dikey Olciim tablasi tGizerinde hareket eden optik sensérler nesnenin tim dis konturunu tarar. Elde
edilen kontur, 6nceden tanimlanmis geometrik 6zelliklere gére tamamen otomatik olarak kontrol
edilir.

Kullanim Alanlarn

LOTOS o6lglim sistemleri, genis kullanim yelpazesi sayesinde hem uretim sireci icinde hem de kalite
kontrol amaclh testler igin farkh sektérlerde uygulanabilmektedir.

Makine Ve Tesis Mihendisligi Hidrolik Ve Pnématik Sistemler
Otomotiv Ve Otomotiv Yan Sanayi Seramik Endstrisi

Metal Konstriiksiyon Ve Sekillendirme Sanayi Ambalaj Sanayi

Isil islem Tesisleri Ve Sertlestirme Endiistrisi icecek Sanayi

Medikal Miihendislik Gida Enddstrisi

Discilik End{istrisi Ev Esyalari Sanayi

Plastik Sanayi Ofis Ekipmanlari EndUstrisi
Elektronik Ve Elektrik Mihendisligi Saatgilik Endustrisi

Havacilik Ve Uzay Sanayi
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Geometriyi Hizli ve Hassas Bir Sekilde Kontrol Edin

Test pargasl, tarama icin bir doner tabla lizerinde dondiruliirken, optik sensorler test parcasi boyunca
dikey hassas 6l¢cim ekseni yardimiyla hareket ettirilir. BOylece geometri, 6nceden tanimlanmis
ozellikler icin tamamen otomatik olarak kontrol edilebilir. Genis kullanim alani sayesinde, sistemler
sureg ici testler ve kalite denetimleri dahil olmak lizere neredeyse tiim endistrilerde uygulanabilir.

Genis Uygulama Alani ve Maliyet Avantaji

Parca tutucu secenekleri ve yiksek 6lctim aralg cesitliligi sayesinde sistemler, kiiclik parcalardan agir
makine bilesenlerine kadar 6l¢iim yapabilir. Gelistirme ve optimizasyon ile ilgili gorevler, slireg igi
testler veya proses kontrolii gibi asamalarda, LOTOS 6l¢iim sistemi ile ¢ok ¢esitli 6lciim gorevleri esnek
ve verimli bir sekilde gerceklestirilebilir. Bu sayede tek bir sistemle yiksek yatirim verimliligi saglanir.

Yiiksek Giivenilirlik ve Kullanilabilirlik

Sistemler, 6lciim labaratuvarlari ve zorlu tGretim ortamlarinda kullanim icin tasarlanmistir. LOTOS
Ol¢lim sistemlerinin saglam yapisi uzun hizmet 6mri saglarken, dnde gelen Ureticilerden temin edilen
bakim gerektirmeyen bilesenler yiksek glivenilirlik sunar. Tim mekanik ve sensér teknolojisi toza karsi
korunmus olup, cevresel etkileri dengeleyecek sekilde tasarlanmistir. Ayrica, kendi kendini izleyen
fonksiyonlar, degisken cevre kosullarinda bile yiiksek isletme giivenilirligi ve hassasiyet saglar.

Endiistri 4.0 Gereksinimlerine Uygun Donanim

Kapsamli yazilim paketi, bu 6lciim ve test sistemlerini gelistirme, uygulama ve hat ici testler icin uygun
hale getirir. Tim LOTOS modelleri gelecege yonelik olup, bagimsiz kullanim veya tretim ortaminda
kismi ya da tam otomatik isletim icin araylzler sunar. Bu sayede sistemler, yaklasan Endustri 4.0
gereksinimlerini karsilamak lizere 6nceden donanimhdir.

ISO 1101’e Uygun Sekil ve Konum Toleranslari
Tum test pargasi, serbestce tanimlanabilir boliimler veya tekil alanlar igin dlgilebilir:

Sekil ve Konum Testleri Geometrik Olgiimler
Diizginllk (Straightness) Hacim (Volume)
Dairesellik (Circularity) Cap (Diameter)
Silindriklik (Cylindricity) Yaricap (Radius)
Diklik (Perpendicularity) Cevre (Circumference)
Paralellik (Parallelism) Uzunluk (Length)
Profil/ yluzey sekli Aci (Angle)
(Profile shape / Surface shape)
Nominal kontur/ylizey sapmalari
(Deviation from nominal contours/surfaces)
Olgiilen tiim konturlarin uyumu
(minimum c¢evrel, maksimum igsel fit)
Geometrik kusurlarin tespiti
(Identification of imperfection)
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Sekil 1 Olgiilen Disli Parca Ve 3D Tarama Giktisinin CAD Cizimi ile Otomatik Karsilastiriimasi

Sekil 2 Olgiim Tablasina Sabitlenmis Karmasik Geometrili Parca Ve 3D Optik Tarama Ciktisi.

Sekil 3 Tiip Sekilli Par¢canin Geometrik Analizi Ve Boru Parga Yiizeyindeki Lazer Kesim Slot’un Geometrik Analizi

(Par¢a Uzerinde Kordinat Takibi)
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Ol¢iim Videosu
icin Okutunuz

Inner contour

Gear contour

L

Sekil 4 Bir Arag Transmisyon Parcasinin Ornek Olgiimii Ve Kontrolii

i¢ Yiizey Geometrisi, Dis Disli Geometrisi 2d Kesit Kontiir Gériintiileri Ve Parcanin Cad Modeli ile 3D Olgiim Karsilastirmalari.
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LOTOS 3D Optik Olgiim Sistemleri ile Boru Geometrilerinin Denetimi
Boru Uretiminde cesitli isleme adimlarinin hassas denetimi giderek blyik 6nem kazanmaktadir. Bir
yandan sireclerin otomasyonu kritik iken, diger yandan maliyet etkin bir Gretim i¢in hatali parcalarin

mimkin olan en erken asamada tespit edilmesi 6nemlidir.

Boru 6lglimlerine yonelik hizl dogru ve glvenilir hat ici ve disi parga kontrol gerekliligi hassas
Uretimler igin strekli artmaktadir.

LOTOS 3D 6l¢lim sistemleri, hem boru pargalarinin kalite denetimi hem de bir sonraki isleme adimlari
icin slirec kontroli ve belirli hizalama islemleri amaciyla basariyla kullanilmaktadir.

LOTOS sistemleri 6zellikle asagidaki kontrolleri gergeklestirir:

> Kesit konturlarindan serbest form yiizeylere kadar geometriler:
o Dairesellik (Circularity, Roundness)

o Konsantriklik (Concentricity)

o Cizgi profili (Profile of line)

o Yizey profili (Profile of surface)

o Boru duvar kalinhgi (Pipe wall thickness)

o Acidogrulugu (Angularity)

o Minimum gevrel gember (Minimum
circumscribed circle)

o Envelope konturu (Envelope contour)

o Maksimum i¢ gember
(Maximum inscribed circle)

o Kalem konturu (Pen contour)
o Boru gapi (Pipe diameter)
o Boru boyutu (Pipe size)

» Boru pargalarinin uzunluk, diizgtinltk, diklik ve duizlemsellik 6lgimleri

» Boru uglarinin islenme durumlari, 6rn. kenarlarin pah kirimi veya filletleri:
o Pah uzunlugu (Bevel length)
o Pah agisi (Bevel angle)

Ol¢iim Videosu

o Yarigap (Radius) icin Okutunuz
» Deliklerin ve lazer kesimlerin pozisyon ve geometrileri

» Geometrik 6zellikler temelinde borularin tanimli bir konuma dogru
hizalanmasi

W

\_) Parameter

Bist = 0,473 mm
——

44 52

Sekil 5 Ol¢iim Tablasina Yerlestirilmis Hassas Boru Numunesi Ve Agizdaki Pahlarin Kontrolii
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LOTOS LS

LOTOS LS, son derece saglam tasariml gévdesi ile
one ¢ikan bir 6lglim sistemidir. Entegre dokunmatik
ekranli isletim paneli ve yiksek performansli
degerlendirme Unitesi sayesinde en yliksek
hassaslikta maksimum 6lgiim ve analiz hizlari elde
edilir. Dayanikli ve rijit cercevesi sayesinde dis
etkilere karsi ylksek stabilite sunar ve bu 6zelligi ile
hem zorlu iretim ortamlarinda hem de 6lglim
laboratuvarlarinda kullanim i¢in uygundur.

Ergonomik tasarimi, tiim bilesenlere genis erisim
imkani saglayarak sistemi servis ve bakim agisindan
son derece kullanici dostu hale getirir. LOTOS LS
ayrica genis baglanti secenekleri ile cevre
birimlerinin (6rnegin kod okuyucular) kolay ve hizl
bir sekilde eklenmesine olanak tanir. Béylece sistem,
farkh tretim senaryolarina hizlica adapte edilebilir
ve genisletilebilir.
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LOTOS LSi

LOTOS LSi, 6zellikle hat igi dlglimler icin optimize edilmis,
saglam govdeli bir 6l¢lim sistemidir. Entegre dokunmatik
ekrani doner ve yikseklik ayarh olup, operatoér
kullanimini kolaylastirir. Yilksek performansli
degerlendirme Unitesi, en Ust diizey 6l¢iim ve analiz
hizlarini garanti eder.

Tasarimi, Uretim slirecine dogrudan entegrasyon i¢in
optimize edilmistir ve bu nedenle %100 inline testler igin
uygundur. Olgiim tablasinin tizerindeki ve gevresindeki
genis bosluk sayesinde, test parcalari robot veya yikleme
sistemleri araciligiyla esnek bir sekilde yerlestirilebilir.

Saglam cergevesinin sagladigi yliksek dayanim, LOTOS
LSi'yi dis etkilere karsi direngli hale getirir ve zorlu Giretim
ortamlarinda giivenle kullanilmasini saglar. Ergonomik
tasarim sayesinde, tim bilesenlere kolay erisim imkani ile
sistemin servis ve bakim islemleri son derece pratik hale
gelir. Ayrica, LOTOS LSi 6l¢lim sistemleri genis baglanti
seceneklerine sahiptir ve bu sayede ¢evre birimleri
(6rnegin kod okuyucular) ile hizli ve kolay bir sekilde
genisletilebilir.
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¥CoS LOTOS

LOTOS LC, esnek kullanim olanagi sunan standart kullanima
uygun bir dlglim sistemidir. Yiksekligi ayarlanabilir dokunmatik
ekrani ve entegre degerlendirme Unitesi ile donatilmistir. Kliglik
alan ihtiyaci sayesinde yerden tasarruf saglayan kompakt bir
¢6zUm sunar.

Entegre degerlendirme Unitesi, hizli ve tamamen otomatik
6lciim degerlendirmelerini miimkiin kilar. i¢ yapisinda, kod
okuyucular gibi ¢cevre birimlerinin eklenmesine imkan taniyan
cesitli baglanti secenekleri yer almaktadir.

LOTOS LC, bagimsiz cihaz olarak hem Uretim ortaminda hem de
laboratuvar veya 6l¢iim odalarinda kullanilmak i¢in uygundur. Bu
sayede hem arastirma-gelistirme sireclerinde hem de seri
Uretim kalite kontrollinde etkin bir sekilde kullanilabilmektedir.

Ol¢iim Videosu
icin Okutunuz

LOTOS O

LOTOS O, acik yapili tasarimi ile laboratuvarlarda, élgim
odalarinda ve temiz liretim ortamlarinda kullanim igin ideal bir
Olglim sistemidir. Esnek yapisi sayesinde dogruluk, 6lglim hizi ve
degerlendirme secenekleri kullanici gereksinimlerine gore
yapilandirilabilir. (Bkz. Varyantlar)

Ayrica LOTOS O sistemleri, maliyet agisindan oldukca ekonomik
¢ozlimler sunar. Degerlendirme (nitesi olarak, sisteme ethernet
aracihigiyla PC, monitor veya diziistl bilgisayar baglanabilir. Entegre
switch, kod okuyucu gibi ¢evre birimleri de ayrica sisteme
baglanabilir.

LOTOS O’nun agik yapisi, 6zellikle arastirma ve gelistirme
faaliyetleri ile kalite glivence uygulamalari icin esneklik ve maliyet
avantaji saglar.
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LOTOS 3D Optik Ol¢iim Sistemleri Teknik Ozellikleri

Device name LOTOS LS / LOTOS CR LOTOS LSi

sample representation

Measuring range Dimension Different variants from Different vanants from

from ..to .. ! 0 mm to 400 mm 4 mm to 248 mm

Repeatability 2! Different variants between Different variants between
0.3 pm to 4 pm 2umto 4 pym

Measuring height range up to 75 mm up to 75 mm

(with one compenent rotation)

Throughput related to object from4.5s from 455

height 75 mm 3

Device name LOTOS LC 7 LOTOS LT LOTOS O

Sample representation

Measuring range Dimension Different variants from Different variants from

from .. to ..1) 10 mm to 420 mm 0 mm to 400 mm

Repeatability 2! Different variants between Different vanants between
6 um to 16 uym 0.3 pm and 16 pm

Measuring height range up to 120 mm up to 120 mm

(with one component rotation)

Throughput related to from4.5s from45s

Object height 75 mm?3!
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LOTOS 3D Optik Ol¢iim Sistemleri Model Varyantlari

LOTOS LT Al Sistemleri

e Eksen yapisi: Tek eksenli sistem (yalnizca doner tabla)

e Kullanim amaci: Tek bir kesitin 6lcim icin uygundur.

e Olgiim yontemi: Olciim kafasi sabit pozisyonda, manuel
ayar ile konumlandirilabilir.

e Tarama: Kontir tarama (tek kesit).

Manual adjustment

—

-

LOTOS LT A1l Sistemleri — Egimli Sensorlii

e Eksen yapisi: Tek eksenli sistem (yalnizca déner tabla)

e Kullanim amac: i¢ ve/veya dis konturlarin tek kesitte él¢iimii
icin uygundur.

e Olgiim yontemi: Sensér egimli konumlandirilmistir, manuel
olarak ayarlanabilir.

e Tarama: Kontir tarama (tek kesit).

Manual adjustment

0 %

LOTOS LT A2 Sistemleri

e Eksen yapisi: iki eksenli sistem (déner tabla + lineer eksen)

¢ Kullanim amaci: Coklu kesitlerin 6l¢lim icin uygundur.

e Olgiim yontemi: Lineer eksen hareketi ile sensér farkli
konumlara otomatik tasinir.

e Tarama: 3D tarama (kesit bazli, eksenel kesit 6l¢limii).

Automatic positioning

LOTOS LT A2 Sistemleri — Egimli Sensorlii

e Eksen yapisi: iki eksenli sistem (doéner tabla + lineer eksen)

e Kullanim amact: i¢ ve dis konturlarin ¢oklu kesitlerde
Olgllmesi igin uygundur.

e Olgiim yontemi: Sensor egimli monte edilmistir, lineer eksen
Uzerinde otomatik hareket eder.

e Tarama: 3D tarama (kesit bazli, eksenel kesit 6l¢limii).
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LOTOS LS / LC Ala Sistemleri

e Eksen yapisi: Tek eksenli sistem (yalnizca doner tabla)

e Kullanim amaci: Parganin belirli lokal bolgelerinin élgimd igin
uygundur.

e Olgiim yoéntemi: Olciim kafasi sabit pozisyondadir, manuel
olarak ayarlanabilir.

e Tarama: 3D tarama (lokal bolgelerde, manuel konumlandirma
ile).

Manual adjustment

—

-

LOTOS LS / LC Ala Sistemleri — Egimli Sensorlii

e Eksen yapisi: Tek eksenli sistem (yalnizca doner tabla)

e Kullanim amact: i¢ ve dis konturlarin lokal bolgelerinde 6l¢iim
icin uygundur.

e Olgiim yontemi: Sensor egimli konumlandirilmistir, manuel

Manual adjustment

ayarlanir.
e Tarama: 3D tarama (lokal bolgelerde, manuel konumlandirma
ile).
LOTOS LS / LC A2 Sistemleri

e Eksen yapisi: iki eksenli sistem (déner tabla + lineer eksen)

e Kullanim amaci: Parganin kapsamli 3 boyutlu 6lgiimleri igin
uygundur.

e Olgiim yontemi: Doner tabla ve lineer eksen kombinasyonu ile
sensor otomatik hareket eder.

e Tarama: 3D tarama (tam kapsamli, yiiksek hizda).

Automatic positioning

-

LOTOS LS / LC A2 Sistemleri — Egimli Sensorlii I

e Eksen yapisi: iki eksenli sistem (déner tabla + lineer eksen)

e Kullanim amact: i¢ ve dis konturlarin 3 boyutlu élgiimleri igin
uygundur.

e Olgiim yontemi: Sensor egimli monte edilmistir, lineer eksen
boyunca otomatik hareket eder.

e Tarama: 3D tarama (tam kapsamli, yiksek hizda).

Automatic positioning

-
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LOTOS 3D Optik Ol¢iim Sistemleri Model Varyantlari Ozet

Varyant Agiklama
e 2 Boyutlu lokal élglimler
. . Noktasal sensor
LT Al Sistemleri ) .
Manuel yiikseklik ayari
o Kesit 6lcimi
e 3 Boyutlu élglimler
. . Noktasal Sensor (80mm parga icin ortlama 63s tarama siresi
LT A2 Sistemleri L (. parea e )
Otomatik yikseklik ayari ve tarama
e Bolge/Yizey olcimi
e 3 Boyutlu lokal dl¢limler
. . Alan Sensori (80mm parga icin ortlama 5s tarama stiresi)
LS/LC Ala Sistemleri -
Manuel yiikseklik ayari
e Bolge/Yizey 6lcimu
e 3 Boyutlu dlctimler
. . Alan Sensori (80mm parga igin ortlama 5s tarama siiresi
LS/LC A2 Sistemleri (80mm parca i¢ )

Otomatik yuikseklik ayari ve tarama
e Bolge/Yiuzey 6lcimi

LOTOS 3D Optik Olgiim Sistemlerinde Olgiim Caplari ve Araliklar

LOTOS 3D optik 6lcim sistemleri odak mesafesi ayari ile model ve varyantlarda belirtilen Maksimum

Ol¢iim Cap Araligi dahilinde, Olgiim Capi derinliginde kesitlerin 6l¢limlerini degisken olarak
gerceklestirebilmektedir. Genis capl parcalar dahil olmak tizere yiizey iizerindeki ve Olgiim Capi
araligindaki ylizey 6zelliklerinin 6lcim glivenilir olarak gerceklestirilmektedir.

Ornek:

LOTOS LC-200 igin:

Olgiim Capi: 0-200mm Maksimum Olgiim Cap Araligi: 350...550 mm

350 — 550mm cihazin oélg¢ebildigi maksimum 200mm’lik ¢ap araligidir bu deger parcanin sekli ve
ozlliklerine gore degistirilerek. 0-200mm ya da 100-300mm olarak da konumlandirilabilmektedir.

500mm
(fixed)

0-200mm

100 - 300mm 350-550 mm

Freely adjustable

Sekil 6 LOTOS LC-200 Degisken Olciim Capi Araliklar:

13
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Endiistri 4.0 ve Endiistriyel Nesnelerin interneti (lloT)

Endiistri 4.0 ve Endiistriyel Nesnelerin interneti’nin (lloT) entegrasyon zorluklarindan biri, makineler,
cihazlar ve hizmetler arasinda glivenli ve standartlastirilmis veri ile bilgi alisverisinin saglanmasi
durumudur. LOTOS 6l¢lim sistemleri, OPC-UA sunucusu olarak ¢alisabilme 6zelligi sayesinde bu
gereksinimleri karsilamak i¢in gicli bir ¢6zlim sunar.

Bu 6zellik, endustriyel aglarda yiksek glivenlik standartlarina uygun veri transferi ve
standartlastiriimis bilgi paylasimi saglar. Boylece LOTOS sistemleri, tiretim hatlarina sorunsuz bicimde
entegre edilerek gercek zamanl veri izleme, proses kontrolii ve iist diizey kalite giivence
uygulamalarina katkida bulunur.

Observe & control

LOTOS OPC-UA Server

s

h
.

Physical quantities,
Product parameters

Sekil 7 LOTOS OPC-UA Ve Bulut Sistemi Entegrasyonu
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LOTOS Yazilimi

LOTOS yazilimi, farkh sistem modelleri ve uygulama alanlarina yénelik kapsamli yazilm ¢éziimleri
sunar. Bu yazihm modiilleri, kalite kontrol, Gretim takibi, proses izleme ve gelistirme gibi farkh
alanlarda kullanim igin uygundur.

Baslica islevler:
e Kalite kontrol: Uretim ortaminda 6l¢iim sonuglarinin izlenmesi
e Uretim takibi: Proses parametrelerinin siirekli kontrolii
e Proses optimizasyonu: Uretim hatlarinda siireg iyilestirmeleri
e Prototip gelistirme ve analiz: Yeni {riin gelistirme sireclerinde 6lgciim destegi

Yazihim, farkh 6lgim planlarinin hizli ve kolay bicimde olusturulmasini saglar. gecer/gecmez (Pass —
Fail) degerlendirmesi igin uygun tolerans araliklarinin konfigiirasyonu yapilabilir, ayrica uyari esik
degerleri tanimlanabilir. Boylece liretim testleri ve proses izlemeleri daha glivenilir hale gelir.

Ergonomik kullanici arayiizli, otomatik tolerans kontrolliniin yani sira hedef ve gergek konturlarin
karsilastirmali grafigini de sunar. Bu sayede operatorler, 6l¢lim sonuglarini aninda degerlendirebilir.

st - R =
% & 3NN D=

| Gereral .
- Loeel tlerances: | Aok Talenance <] e o=
£ | segmem_= [ Porom) | Bemeria: [t
5 w Seguent 1
o . v Dimensond tokrano
1 Locd e arcen Lmaat aquer m carrrtar
- Liesst squer es chameter stanchrd cievrton
" Exchssion Mess. M endosng dierseter
- n endosng demeter standard destation
. Wy narbed danter
o Mex insaibed daneter standerd deiation
: Lesstaqur tsrahs
Devaee Lazat a0 a0 aandand diatie
[
e Wi closing rackus starelard devistin
P acrbed rechis
L Hagnt W s rachus tarddard devisten
Drmenson vertizd
Divernsion horizontal
Craumference
clempews
| daviaten
Lmast nqueraw conkour deviabon sierdard deviabon
[ESTErm—p—————
Min endosng contour devision standard deviation
Mex nscribed contour devistion
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Surface prafie deviation
Randres
Al Clwe
Matoh ool contours sepersely
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Segment | Paramater Thiemra R — [Reight
1 Eurface profil devietion o.omm 42,4900 mm
1 Lt squanes contour desiaton om0, 2000/0. 1000 mm
1 Croumference .0 mm § 23,0000 mn -]
. Momind walue:
1) Bbeolube
O Rmlative Limit bl - 70mm| f+
~ Percentaged
¥ Wamng level: - oimm 4

| Symmetreal

3

Sekil 8 Olgiim Plani Olusturulmasi
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Cutoutl el e
Type: on
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] Refernce peint X value:
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Mirror contour 2 | 0.0mm
] Refernca point ¥ walue:
1 | 2.0 mm
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% =
Parameter Homiral Toleranze
{Least souares contour deviation 0.0mm 0,5000 mm
[ Andle:
[ Height:

Sekil 8 Kesit Konttir Gésterimi Ve Tolernaslari

Production Interface O

Measurement completed

1D

Description:  Test-Recipe-2020

Parameter

Sekil 9 Geger-Gegmez Kontrol Esnasinda Kontiir Sapmasi Gosterimi
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LOTOS-Expert

LOTOS-Expert, kapsamli analitik, istatistiksel ve grafiksel araglar sunan yazilim moduliddr. Gelistirme,
proses optimizasyonu, kalite glivence ve Uretim siirecinin teknolojik hazirliklari icin tavsiye edilir.
Gerektiginde herhangi bir bilgisayara kurulabilir, bdylece seri iretim sirasinda 6lgiim sistemini mesgul
etmeden ekran Gzerinden 6l¢lim verilerinin degerlendirilmesi veya 6l¢ciim planlarinin hazirlanmasi
mimkin olur.

LOTOS-Expert’in sagladigi imkanlar:
e Esnek 6lglim imkani (tekil 6lgim adimlarinin yiritilmesi)
e Coklu 6lciimlerin otomatik yapilmasi ve degisimlerin kaydedilmesi
e Belirli bolgelerde lokal 6lclim degerlerinin veya egriliklerin incelenmesi
e Farkh 6lcimlerin konturlarinin Gst iste bindirilmesi
e Trend analizi, histogramlar gibi istatistiksel islevler
e Harici sensorlerden (6rn. sicaklik, nem) gelen verilerin entegrasyonu
e Tum 6lcim degerlerinin dogrudan goriintiilenmesi
Bu yazilim, 6zellikle AR-GE siireglerinde ve proses mihendisligi ¢calismalarinda biyik kolaylik saglar.

(Opsiyonel tersine miithendislik ve 3D CAD karsilastirma eklentileri dahil edilebilir.)

LOTOS-Vision

LOTOS-Vision, 6l¢iim sistemlerinin dokunmatik ekran iizerinden kolay kontrolii icin optimize
edilmistir. Ozellikle (iretim ortamlarinda operatérlerin sezgisel ve hizli calisabilmesi icin gelistirilmistir.

Ergonomik ve sade arayiiz yapisi sayesinde, operatorler cok kisa stirede sistemi kullanmaya alisabilir.
Ol¢iim sonuglarinin aninda degerlendirilmesi icin otomatik tolerans kontroliine ek olarak, nominal ve
gercek konturlarin karsilastirmali grafik gésterimi de sunulur.

Bu yazilm moduli, tretim hatlarinda tek tusla giivenilir 8l¢iim yapilmasini saglar ve hatali kullanim
risklerini en aza indirir.
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LOTOS-Admin (Opsiyonel Modiil)

LOTOS-Admin, birden fazla LOTOS 6l¢lim sistemini ag izerinden tek merkezden yonetmeye olanak
tanir. Farkh Uretim tesislerinde yer alan sistemlerin dahi uzaktan konfigilire edilmesi, servis ve
bakimlarinin yapilmasi mimkiindr.

LOTOS-Admin islevleri:

e Olgiim planlarinin uzaktan yiiklenmesi ve giincellenmesi

Sistemlerin periyodik 6l¢clim gorevlerine hazirlanmasi

Yazilim glincellemelerinin merkezi olarak yapilmasi

Olgiim sistemlerinin uzaktan servis ve izleme islemleri

Uretim parametrelerinin merkezi raporlamasi ve istatistiklerin hazirlanmasi

Tum yazilim modillerinde oldugu gibi LOTOS-Admin de kullanici dostu ve sezgisel bir arayiize
sahiptir. Olciim plani olusturma sirasinda rehberli veri girisi ve veri tutarlihig kontroli, giivenilir
konfigiirasyon saglar. Olgiim sonuglari sifre ve sertifika korumasi altinda giivenli bir veritabanina
kaydedilir. Bu veritabani, en az 2 milyon veri setini tutabilecek kapasitededir. Boylece olgim
sonuglarinin yeniden analiz edilmesi veya raporlanmasi her zaman mimkinddr.

Ayrica LOTOS yazilimi, 6lgiim ve SPC verilerini farkli formatlarda otomatik olarak disa aktarabilir. Bu,
misteri tarafindan kullanilan kalite yonetim sistemleri veya zorunlu dokiimantasyon siireglerine
entegrasyon icin biyik kolayhk saglar.

KOCOS LOTOS 3 Boyutlu Olgiim Sistemleri Hakkinda Daha Fazla Bilgi ve Teklif Almak igin:
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